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Certificato di Taratura Accredia

| crescenti requisiti di precisione e affidabilita nei dati
di qualsiasi processso richiedono un'approfondita
conformita alle normative e agli standard di gestione
della qualita.

Ogni norma, dalla ISO 9001 alle GMP, sottolinea
I'importanza della regolare taratura degli strumenti di
lavoro, ispezione, misurazione e prova.

E’ fondamentale a garantire risultati di misurazione
accurati, affidabili e tracciabili.

Il Centro di taratura Gibertini Elettronica, LAT n.
00121 accreditato ACCREDIA ISO 17025, fornisce
certificati di taratura che garantiscono e assicurano la
totale riferibilita metrologica nonché la tracciabilita dei
dati e dei risultati agli standard nazionali,
internazionali e mondiali, conferendo il pit elevato
grado di fiducia nei risultati delle misurazioni e delle
prove.

Il presente documento é finalizzato all’illustrazione
delle varie sezioni del certificato di taratura offerto da
Gibertini e fornisce una guida sull'interpretazione dei
risultati della taratura e sulla gestione dell'incertezza
di misura riportati nel CdT, per supportare il Cliente e
rendere I'utente dello strumento sempre pit
consapevole.
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Certificato di Taratura
Certificate of Calibration 00121LAT 203B/25
Data di emissione 2025/07/03 Il presente certificato di taratura & emesso in base
Date of issue all'accreditamento N° 00121 Calibration che
Cliente z st s 5 5 attesta le capacita di misura e di taratura, le
Clllstomer Gibertini Elettronica s.r.l. via Bellini, 37 - competenze metrologiche del Centro e la
20026 - NOVATE MILANESE (MI) riferibilita delle tarature eseguite ai campioni
DRSmAInD Gibertini Elettronica s.r. via Bellini, 37 - azionali @ iaternazionali delle unita ‘:l'm's(;:? dol
- eceiver istema ntemazional el nia n
. 20026 - NOVATE MILANESE (MI) conformita ai requisiti della norma UNI CEl EN
. ISO/NEC 17025. L'accreditamento € rilasciato in
Siriferisce a accordo ai decreti attuativi della legge n.273/1991
Referringito che ha isituito il Sistema Nazionale di Taratura
- ,cthgetto (SNT)
em %

BILANCIA ELETTRONICA This certificate of calibration is issued in

-::::;ftatg;;‘er Gibertini compliance with the accreditation n. 00121

~modello E50S/3 Calibration  attesting the calibration and

. model measurement  capability, the  metrological

~matricola 164721-int / int. 189654 competence of the Centre and the traceability of

serial number h calibration results to the national and international

<o - data di ricevimento oggetto / standards of the International System of Units (SI)

“la, > - date of receipt of item in compliance with requirements of ISO/IEC

G = ' “4' R - data delle misure 2025/07/03 17025. The accreditation is granted according to

2 ' L P ) date of measurements decrees connected with Italian law No. 273/1991

Wy VA A e - registro di laboratorio 00121LAT_203B.25.Gibertini E50S.3.1647 ~ Which has established the National Calibration
‘ laboratory reference 21-inttr System.

| nisultati di misura riportati nel presente Certificato sono stati ottenuti applicando le procedure di taratura citate alla pagina
seguente, dove sono specificati anche i campioni o gli strumenti che garantiscono la catena di riferibilita del Centro e i rispettivi
certificati di taratura in corso di validita. Essi si riferiscono esclusivamente all'oggetto in taratura e sono validi nel momento e nelle
condizioni di taratura, salvo diversamente specificato.

The measurement results reported in this Certificate were obtained following the calibration procedures given in the following page,
where the reference standards or instruments are indicated which guarantee the traceability chain of the laboratory, and the related
calibration certificates in the course of validity are indicated as well. They relate only to the calibrated item and they are valid for the
time and conditions of calibration, unless otherwise specified.

Le incertezze di misura dichiarate in questo documento sono state determinate conformemente alla ISO/IEC Guide 98-3 e al
documento EA-4/02. Solitamente sono espresse come incertezza estesa ottenuta moltiplicando I'incertezza tipo per il fattore di
copertura k corrispondente ad un livello di fiducia di circa il 95 %. Normalmente tale fattore k vale 2.

The measurement uncertainties stated in this document have been determined according to the ISO/IEC Guide 98-3 and to EA-
4/02. Usually, they have been estimated as expanded uncertainty obtained multiplying the standard uncertainty by the coverage
factor k corresponding to a confidence level of about 95%. Normally, this factor k is 2.

Direzione Tecnica
_AApproving offiger)
= /

B Bott. Stefano Romeo




Certificato di Taratura Accredia

Prima pagina uf—ﬁciale del La prima pagina del certificato di taratura contiene

informazioni e specifiche cruciali per il controllo degli

Certiﬁcato di ta ratu ra di strumenti di analisi, ispezione, misurazione e prova e
o o o . per la loro precisione.

Glbertlnl Elettronlca 7@ Marchio di accreditamento ACCREDIA

LAT n. 00121 ACCREDIA,  lente  italiano di

Accreditamento, dal 20 gennaio 2025 ha

emesso:

- la nuova versione del proprio logo

istituzionale;

- la nuova versione del marchio
concesso in uso ai soggetti accreditati

PN come il Centro di Taratura LAT
sebicbolil bl / Gibertini Elettronica s.r.l.

Calibration Centre

S Laboratorio di Taratura / Gibertini Elettronica s.r.l. & accreditata

Belini 37 20026 o
Tel +39023531434) Fax +38 023541438
cFe

o /
S altradon Labrniay e ACCREDIA LAT n.00121 in conformita

GIBERTINI ELETTRONICA s

00121 .
alla norma ISO 17025 per la taratura di
Pag.1di 7 . . .
Certificato di Taratura 5 POVA (microdosatori) e NAWI (Bilance).
Certificate of Calibration 00121LAT 203B/25 H Y H
Accredia € membro di EA, IAF e ILAC ed
Data di emissione 202507103 Il presente cetificato di taratura & emesso in base e firmataria d eg| i accordi internazionali di
Date of issue all'accredtamento N° 00121 Calibration che
— " " attesta le capacita di misura e di taratura, le . .
Clorte Gibertini Eletironica s via Belln, 37 - core S = o el Contro o Ia mutuo riconoscimento.
20026 - NOVATE MILANESE (M1) riferibilita  delle taralure eseguite ai campioni
Destinatario Gibertini Eletironica s.r.L via Bellini 37 - nezionali e internazionali delle unita di misura del
Receiver o Sistema Intemazionale delle Unita (SI) in
20026 - NOVATE MILANESE (1) conformita ai requisiti della norma UNI CEl EN
Sif ISONEC 17025. L'accreditamento é rilasciato in
i nferisce a accordo ai decreti attuativi della legge n.273/1991 . . .
i cho ha ittuio il Sistoma Nazionalo di Taratura Numero di Certificato di Taratura.
% (SNT).
item .
BILANCIA ELETTRONICA s conionts of cottvation & feued Il numero del CdT riporta sempre, da
“oosmitione Gibertini compliance with the accreditation n. 00121 .. . .
’,ff,ﬁ;."’; A . Calibration ~ aftesting the calibration  and s|n|stra verso destra’ || numero dl
model ES0s3 measurement  capabilty,  the logical R .
e = competence of the Centre and the I, ity of
i ’s':]z’fl?:;mer 164721-int/ int. 189654 calibration resuits to the national and ional acc red Ita m e nto OO 1 2 1 ’ SegUtO d a I | a Slgl a
- data di to tt standards of the International System of Units (S1) « » . .
dots S roameniooooetto. | in compliance. with. requrements of ISOEC LAT” (che non varia tra un certificato e
- data delle misure 2025/07/03 17025 The accreditation is granted according fo , . .
Saio o S aoRE decrees connected with alian law No. 273/1991 I'a |tro) e successivamente il numero
- registro di laboratorio 00121LAT_203B.25.Gibertini E50S.3.1647  Which has established the National Calibration
laboratory reference 21-inttr

Y elam identificativo del certificato, es. 476,

quale numero progressivo che
s logedelbiccr Sealabosstifod it gt bl sl g Bl ] incrementa sempre e riparte da 1 ad ogni

certificati di taratura in corso di validita. Essi si niferiscono esclusivamente all‘oggetto in taratura e sono validi nel momento e nelle

condizioni di taratura, salvo diversamente specificato. H d I | |

Tho measirement rosuls eportod in s Ceriicate wars Gbiained Tollwi the Galorafon provedurss Give i 156 THOWING page; nuovo anno, seguito dalla lettera B
where the reference standards or instruments are indicated which guarantee the traceability cham of the laboratory, and the related . ] . . .
calibration certificates in the course of validity are indicated as well. They relate only to the calibrated item and they are valid for the (b | ) ﬁ I d

time and conditions of calibration, uniess otherwise specified. a a n ce e I n n e a n n o I e m I SSI o n e
L rmm— i i ala 1SOMEC Guido 96-3 o o separato da barra obliqua (/25).

documento EA-4/02. Solitamente sono espresse come incertezza estesa oftenuta moltipicando I'incertezza tipo per il fattore di
copertura k corispondente ad un livello di fiducia di circa il 95 %. Normalmente tale fattore k vale 2

The measurement uncertainties stated in this document have been determined according to the ISOJEC Guide 98-3 and to EA
4/02. Usually, they have been estimated as expanded obtained g the standard uncertainty by the coverage

factor k corresponding to a confidence level of about 95%. Normally, this factor k is 2. Identificazione del I ‘oggetto, del Cliente

) {3';2;:{;352 ) e dell’attivita di Taratura.

Dot Stfand Romeo In tale sezione &  specificata
dettagliatamente I'apparecchiatura o lo
strumento che é stato sottoposto a
taratura, con i relativi dati identificativi
atti alla corretta tacciabilita di Sistema
sia del Laboratorio LAT che del Cliente.

Procedura PGLL — Allegato 1 rev. 15 del 2025 - 02 -10

Direzione Tecnica (Responsabile) del
Laboratorio Accreditato Accredia.
E' indicato il nome del Direttore
Tecnico o persona autorizzata a firmare
| certificati; & riportata la firma
grafometrica nonché digitale. Questa

attesta I'autorizzazione all’emissione

del certificato.




Catena di Riferibilita del Centro LAT e
Procedure di Taratura
Catena di riferibilita del Centro LAT: si
riferisce alla sequenza ininterrotta di
tarature documentate che garantiscono
la riferibilita metrologica, delle
misurazioni, a un campione di
riferimento con cui & verificato il
campione di lavoro, anch’esso tarato e
riferibile.
In tale sezione sono indicate le
procedure di taratura, contenenti le
istruzioni e le fasi dettagliate per
eseguire la taratura cosi come verificate
e approvate da ACCREDIA, assicurando
la precisione e la coerenza delle
misurazioni.

Dati tecnici della Bilancia

| dati dello strumento in taratura
includono informazioni fondamentali
come il modello, il numero di serie, le
specifiche metrologiche e altri dettagli
rilevanti che caratterizzano lo
strumento sottoposto al processo di
taratura.

Dati Relativi alla Taratura

In questa sezione, sono riportate le
informazioni sul contesto in cui &
stata eseguita la taratura, data delle
prove e luogo, nonché sul
funzionamento dello strumento, tra
cui il tempo di stabilizzazione della
lettura, dello zero e l'intervallo tra le
letture.

Parametri di configurazione

| parametri di configurazione si
riferiscono ai vari settaggi e
impostazioni che definiscono il
comportamento e le caratteristiche
operative di un sistema o di un
dispositivo. In ambito di taratura, ad
esempio, i parametri di
configurazione possono includere il
sistema di regolazione e I'auto
azzeramento.
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Certificato di Taratura Accredia

seconda pagina ufficiale del
certificato di taratura di

Gibertini Elettronica
LAT n. 00121

S TABRATION,
#~ o ‘0,

Centro di Taratura /
Calibration Centre [ i
/
::’f“:’;”;::"é,f‘ e Laboratorio di Taratura \ > /
Calibration Laboratory \CCREy
00121
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Certificato di Taratura
00121LAT 203B/25

Certificate of Calibration

I risultati di misura riportati nel presente Certificato sono stati ottenuti appiicando la procedura PGL1 (rev.14 )
The me ent results reported in this Certificate were obtained following procedures No.

La rmam m manhmn nwwologuca del Centro LAT00121 ha inizio dai campioni di riferimento . A .000.01
LAT ability is through reference standards No.

muniti di certificati validi di taratura N. 22-0102-01 emessi da |.N.Ri.M. in data 2022/02/21
validated by certificates of calibration N

DATI TECNICI DELLA BILANCIA | TECHNICAL FEATURES OF THE BALANCE

Modello / Mode/!
Gibertini

Casa costruttrice / Manufacturer
ES50S/3
N°® matricola / Serial number N. interno / Int. Number

164721-int 189654

Portata / Capacity 100g /2259
Unita di formato / Resolution 0,00001 g /0,0001 g

Coefficiente di deriva termica / Thermal drift coefficient (°C ') 0,0000015

DATI RELATIVI ALLA TARATURA / INFORMATION ABOUT THE CALIBRATION

Tempo di stabilizzazione della lettura / Reading stabilization time (s) 20

Tempo di di zerol Zero < time (s) 20
Intervallo minimo tra le letture / Minimum interval between readings (s) = 20

Data delle prove / Date of calibration 2025/07/03

Luogo delle prove / Place of calibration Gibertini Elettronica s 1| - Gibertini LAT 00121

Note / Notes FAC-SIMILE CERTIFICATO LAT 00121

PARAMETRI DI CONFIGURAZIONE /| CONFIGURATION SPECIFICS
Sistema di regolazione / Adjustment Interno

Autozero / Autozero Non rilevabile

Procedura PGL1 - Allegato 1 rev. 15 del 2025 - 02 - 10




Certificato di Taratura Accredia

Espressione dei risultati e
dell'incertezza di misura:
pagina ufficiale del certificato
di taratura di

Gibertini Elettronica
LAT n. 00121

GIBERATINI
Calibration Centre
¥ Sean 5720038 it 1 2 04) Laboratorio di Taratura \ >
T S ranod it S I N
CF e P.IVAG#34200152 Calibration Laboratory \C;CREO,/
00121
Pag. 3di7
Certificato di Taratura
Certificate of Calibration 00121LAT 203B/25
Risultati della taratura / Calibration resuits
Portata / Range 100g Unita di formato / Division 0,00001 g
Temperatura Minima / Min Temperature (202 +02)°C - Temperatura Massima / Max Temperature (204 +0,2)°C

Prova di ripetibilita / Repeatability test

Lettura Corretta *

Carico/Load | N | coo 8 0 2
50,000 000 g
50,000 000

3

g888
g8sg
]

Scarto tipo /
Standard deviation 0,0032 mg

Prova di eccentricita del carico / Eccentricity test

Carico / Load Pos Ind. |
50,000 009

s0g

mbmm-
883:
g
8

Variazione massima /
Variation of the reading 001 mg

Scostamenti della linearita e incertezza estesa di taratura / Errors of indication and expanded uncertainty

. Errori di
Carichi Letira Cometia S Fattore di Incertezza estesa Incertezza relativa
N nominali Corrected Reading | "‘g‘fgf:’o’f copertura Expanded uncertainty Relative
Test loads Cresc: Deciesc: (st K () uncertainty Urel

1 0g 00 g 00 00 mg 20 00084 mg -

2 209 19,999 990 ¢ 19,999 980 0,035 mg 20 0,040 mg 0,00020 %

3 409 40,000 000 g 39,999 990 0,068 mg 20 0,080 mg 0,00020 %

4 60g 59,999 990 g 60,000 000 g 0,074 mg 2 0,12mg 0,00020 %

5 80g 80,000 000 g 80,000 000 g 0,089 mg 20 0.16mg 0,00020 %

6 100g 99.999980 99,999 980 g 0,045 mg 20 020mg 000020 %

* La lettura corretta rporta un decimale in piu nispetto all'unita di formato dello strumento poiché deriva dalla sottrazione tra l'indicazione al canico dello strumento
e la media delle due letture a carico nulo rispettvamente precedente e successiva alfindicazione stessa. The corrected reading shows one more decimal place
than the instrument's unit of format because 1t is derived from the subtraction between the instrument's load reading and the average of the two zero-load readings
preceding and following the reading respectively

Massimo effetto di isteresi e deriva entro il tempo di stabilizzazione

Maximum hysteresis effect and drift during the stabilization time 00 mg

Procedura PGL1 - Allegato 1 rev. 15 del 2025 - 02 - 10
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n Prova di Ripetibilita

La prova di ripetibilita di una bilancia
consiste nell'eseguire ripetute misurazioni
dello stesso peso su uno strumento di
pesatura in condizioni di utilizzo normali.
L'obiettivo & valutare la coerenza e la
ripetibilita delle misurazioni.

| risultati di questa prova sono presentati
come deviazione standard o scarto tipo
delle letture (s).

Prova di Eccentricita

La prova di eccentricita di una bilancia
consiste nel misurare il peso su diverse
posizioni della superficie di pesatura (c.d.
piatto). In altre parole si verifica come
variano le letture quando il peso viene
collocato in posizioni diverse rispetto al
centro della bilancia. | risultati di questa
prova evidenziano eventuali deviazioni o
errori nella misurazione in relazione alla
posizione del carico sulla superficie di
pesatura.

Prova di Linearita

La prova di linearita di una bilancia consiste
nel pesare carichi di diverse masse in modo
crescente e successivamente decrescente,
valutando come la bilancia risponde a
variazioni graduali di peso.

| risultati di questa prova indicano quanto
la bilancia segue una relazione lineare tra

la massa applicata e la lettura fornita.

Questa prova restituisce, tra gli altri, i seguenti
risultati:

1. Errori di Indicazione: Rappresentano gli
scostamenti la risposta reale della bilancia
e quella prevista dal valore convenzionale
delle masse utilizzate.

2. Incertezza Estesa: Indica I'incerteza
associata alle misurazioni dovuta alla
somma dei contributi e moltiplicata per
un fattore di copertura. Le incertezze
considerano anche altri fattori, tra cui le
variazioni nella temperatura.

3. Incertezza Relativa: Queste misurano la
percentuale di incertezza estesa rispetto
al valore misurato. Ad esempio,
un'incertezza relativa del 1% indica che la
misurazione potrebbe variare del 1%
rispetto al valore indicato.




Certificato di Taratura Accredia

Incertezza Globale Estesa L’ Incertezza Estesa Globale e

Il certificato di taratura Gibertini mostra

inoltre una stima dellincertezza di la formula per conoscere l'incertezza

misura d'uso dello strumento. o o .
lincertezza di misura Uy(R) & ottenuta dello strumento su qualsiasi carico:

considerando il valore di R rilevato. Il

valore di incertezza di misura ripor.tato paglna UfflClale del CertlflcatO dl
corrisponde alla incertezza di misura taratura di Gibertini Elettronica

standard con fattore di copertura k = 2,
corrispondente ad un livello di fiducia di LAT n. 00121
circail 95 %. La determinazione &
effettuata in riferimento alla linea guida
EURAMET cg-18.

. . . 7 ;C\;RAF/}}‘
Tabella di Infertezza di misura Ugl(W) B Centro di Taratura v
La tabella di incertezza globale estesa CILLLLILD, Calibration Centre
in funzione delle percentuali di carico SRR Laboratorio di Taratura & e
fornisce una rappresentazione di come SEREmCn Calibration Laboratory CCRED™
varia l'incertezza globale estesa al o1
variare delle percentuali di carico sulla ) _ Peg.4di7
. . .. Certificato di Taratura
bilancia. Ogni riga o colonna della et acle ol bt 00121LAT 203B/25
tabe”a rappre.sent.a una SpeCIﬁC.a Incertezza globale estesa espressa rispetto ad una generica lettura R
percentu al e dl Ca rICO, mentre gll Extended global uncertainty expressed with respect to a generic reading R
elementi della tabella mostrano i valori Pkl ool by el oot
. . e -Measurement uncertainty Ugl(R) obtained by entering the value of R detected in the formula.
Cornspondenh dell'incertezza g|0ba|e The R value represents the indication of the net load in the unit of measurement of the instrument
estesa. Questa tabella aiuta a
, Incertezza del nsultato di pesata Ugl(R) 29-10°+7,8-107-R
comprendere come l'accuratezza della Uhcertainty oftie UGAR) weighing resu
bilancia varia in relazione alla massa
applicata, fornendo informaZioni Utili Misurazione dell'incertezza assoluta e relativa in uso per indicazioni di peso netto
. . Measurement of absolute and relative uncertainty in use for net weight indications
per Ia Corretta InterpretaZIone de”e Indicazione in % Indicazione R Incertezza di misura Ugl(R) Incertezza di misura relativa Ugl(R)rel
misurazioni in diverse COﬂdiZiOﬂi di Indication % Indication R Measurement uncertainty Ug(R) Relative measurement uncertainty Ugl(Rjrel
. 0,1% 010g 0,029 mg 0‘07’9 cf,
carico. 0% Y08 0097 mo 000037 %
25% 259 0,049 mg 0,000 20 %
50 % 50g 0,068 mg 0,000 14 %
75% 759 0,088 mg 0,000 12 %
100 % 1009 011mg 0,000 11 %

Includere l'incertezza di misura estesa e l'incertezza

globale estesa nel certificato di taratura € cruciale Hote
. - lincertezza di misura Ug(R) & ottenuta considerando il valore di R rilevato. Il valore di incertezza di misura riportato
N q uanto . corrisponde alla incertezza di misura standard con fattore di copertura k = 2, comrispondente ad un livello di fiducia di
* circa il 95 %. La determinazione & effettuata in riferimento alla linea guida EURAMET cg-18,V.40.
Nel caso di multipli intervalli di scala il valore minimo @ riportato solo per la risoluzione maggiore.
- L é del 0 delle condizioni ambientali e del settaggio dello strumento dopo la
. o opea taratura
. Fornlsce affldablllta e Completezza de"e - Questo documento é rilasciato per registrare il completamento del lavoro eseguito da Gibertini sul dispositivo in
. . e . . questione in conformita con gli standard concordati. Non le prestazioni del P i
. oggetto. Le misurazioni registrate si basano sulle prestazioni del dispositivo in questione in un dato momento, come
Informa2|on|’ L Incertezza dl misura GStesa testate da Gibertini e, salvo diversamente specificato, non esprimono alcun giudizio sulla sufficienza delle procedure
. . . progettate dal cliente ulilzzale per testare o utilizzare lo strumento.
fO rnisce u na St| ma |ega ta a d un risu |tat0 - The measurement uncertainty UgI(R) is obtained from the measured R-value. The reported measurement uncertainty
. value cormresponds to the standard y with factor k = 2, comresponding to a
(Scosta mento O errore In questo Caso) Che oo level of appi 95 %. The is carried out with reference to EURAMET guideline cg-18,
1 ' H H H S - In the case of multiple scaling intervals, the minimum value is only given for the highest resolution.

caratterizza l'escursione dei valori entro cui si " Thousra o i i (o srmort ate cattration
. . - This document is issued to record the completion of work carried out by Gibertini on the device in question in
suppone che ricada il valore vero (del accordance with the agreed I doss ot he of the device in question
. . . . . The measurements recorded are based on the performance of the device in ques(lan at a gn/en time, as tested by
m|surando) ne”e cond|z|on| d| taratu ra. Questo Gibertini and, unless otherwise specified, do not express any on the designed

procedures used to test or operate the instrument.

e fondamentale perché fornisce informazioni
specifiche su come l'accuratezza possa variare
nelle situazioni pratiche di utilizzo.

* Guida per I'Utente: Questi dati guidano gli
utenti nella comprensione degli errori possibili
nelle misurazioni e forniscono indicazioni chiare
sulla fiducia che possono avere nei risultati
ottenuti con lo strumento.

Procedura PGL1 - Allegato 1 rev. 15 del 2025 - 02 -10

« Trasparenza e Affidabilita: L'inclusione di
queste informazioni nel certificato di taratura
dimostra la trasparenza e 'affidabilita del
processo di taratura del laboratorio, fornendo
dati dettagliati per garantire la massima
affidabilita delle misurazioni.

GIBERTINI )

*
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Certificato di Taratura Accredia

Minimum Net Weight Minimum Weight o pesata minima

Su richiesta Gibertini rilascia all'interno del

Pesata M|n|ma certificato con marchio ACCREDIA anche la

pesata minima, secondo Euramet cg-18.

pagina ufficiale del certificato di Il peso minimo & la quantita di campione pit

piccola richiesta affinché una pesata venga

taratura dl Glbertlnl Elettronica fatta con una determinata accuratezza.
LAT n 00121 Le condizioni di taratura dovrebbero essere

uguali a quelle di utilizzo; tuttavia vi sono

fattori, ad esempio ambientali o produttivi (i

campioni son diversi dalle masse utilizzate in

taratura) non presenti in fase di taratura che

possono influenzare anche il peso minimo in
PN fase di utilizzo della bilancia.

Centra.di Tarura / /\ La tabella quindi fornisce valori di peso

Calibration Centre

et secu - ‘ minimo in funzione di piu fattori di sicurezza
Vasetny 70‘037'«»:::4};!0%\) Laboratorio di Taratura & o) / . .. .
B Calibration Laboratory CCREDY SF e livelli di accuratezza. In tal modo il
oDtz Cliente puo scegliere il peso minimo del suo
) i Peg. 507 strumento in base al fattore di sicurezza

Certificato di Taratura N . . ..

Certiicate of Calibration 00121LAT 203B/25 desiderato e livello di accuratezza richiesto
PESATA MINIMA i i
SIAMIN dal proprio processo produttivo.

Fes:MmlmlperledwerseIollemnzedl}lesataefancndlscurezzal eight for different ty ° Fattore dl Slcurezza: SI appllca un fattore

1 valor Aporiat nela tabella softostante costuiscono | valori minimi corrispondenti ai diversi processi di precisione con alietianto diversi faton i scurezza; nel di sicurezza al peso minimo affinché

caso di multipli intervalli di scala il valore minimo & riportato solo per la risoluzione maggiore. , . . .

Thovals n e ,r::;ﬁm 7;'rﬁ::;w’g’zu:mwnesmngro,ﬂmmproasmprmssesmnowymnmufeqfacm in the case of mutigle scale intervals, the quest ultImO sia tale d a ga rantlre una
—— Fattors di sicurezza ! Safey Factor pesata sicura nonostante effetti ambientali
— 1 2 2 : 0 o simili che possono influenzare il risultato

01% 0,05857 g 0,08792g 0,14677 g 0,20470 g . .

02% e sons sossstg gorsats St e la sua incertezza. Infatti, nella scelta del
30% s B0z Rt 300%1 B3 FS o SF, l'utente deve tenere conto delle
50% 0,00058 g 000117 g 0,00175g 0,00292g 0,00585 g ’

10,0% 0,00029 g 0,00058 g 0,00088 g 0,00146 g 0,00292 g

variazioni possibili nel processo di pesatura
AR TNRNNAN i, e corumbritas b e delle condizioni reali di utilizzo.

1l peso minimo R & deferminalo a partre dellncertezza 6 misura URo,) o dallaccuratezza lelallva rispetto a quelle che sono le specifiche.
‘minimum weight is the smallest amount of sample required for a weighing fo be dane with a gven
The mirimtm Waight R 5 detormined fom tho measuroment urcartainty UfRmin) of olaivo a<racy, roth 1o what tho specifcatons ao.

2) Incertezza di misura: generalmente l'ncertezza uilizzata per valutare se lo strumento soddisfa dei requisti specifici (Req) & l'ncertezza globale di

« Accuratezza Richiesta: L'utente deve

pesata Uy
-Per la determinazione dellincertezza globale i pesata si considera che:

a) Lincertezza tipo di pesata & determinata alle condizioni di esecuzione della taratura da parte del laboratorio, H ) H H H

B Le lttre esequite con la bilancia da parte del clele non vengono coeti per fetore di incicazione £ pertanto & considerato nellincertezza d pesata considerare I'accuratezza richiesta peri I
Uw(R) anche il contributo introdotto dalla non correzione dell'errore; . . . .
24 e e i ks Pede suo processo produttivo o di settore in cui
{a) Ths !ypwd wsrgﬁng uncertainty is determined under

(Pl Ao la bilancia & utilizzata. Questo determina il
¢) Per r ogni punto di laralura (R I)Inncenezza globale estesa ¢ data dalla relamne Vper(R) = k } 1a) + (%) I. ” . .« . . . ﬂ
mvmwmmd.mmme Tincelezza globale estesa 6 espressa ispetio ad tna genercaletira R (R) = . + LA ivello di precisione necessario e influenza
Through axpressed ‘generic readng R o * o

3) Peso Minimo con fattore di wezza

-Fatton ambientali quali vmrazm correnti d'ania, influenze indotte dall'operatore, o influenze specifiche dell'applicazione di pesatura, come la presenza di

durante la taratura della bilancia. Quindi Il *) peso minimo" di cui al punto 1 che & stato determinato panendo dalle condizioni di taratura della bilancia,

potrebbe non essere tale rispetto alle condizioni normali d'uso. Per ovviare a |ale situazione pud essere applicato un fattore di sicurezza SF>1 per il quale

with the scale by the customer are not comected ﬁw the gwdotmon aror L. 50 me cgnmbwm introduced by not cormecting the emor is also considered in the
¢) For
O ool sy 0311, il peso minimo.
cariche elettrostatiche presenti sui campion in pesatura o vicinanza a fonti di campi eleltromagnetici, etc., potrebbero non garantire le condizioni presenti
viene diviso il requisito dell'utente Rey

S et st Bl % 55 Richiedere il peso minimo della propria bilancia &
e ke bt e o ko et gt st 0 s, s g e . ] L

e o Sk |t st ot zrad o B cobieabon coreitons of K alamces Ty o e 53w eaeed 1o el ComeBions of o, T el o fondamentale per garan’ure misurazioni accurate e

mumm amfyfy factor SF>1 can be applied for which the user requirement Req is dided by

-Questo garantisce che gli effetti ambientali o gli effetti dowuti al'applicazione di pesatura specifica che possono influire sulla pesata e quindi ebbero H=> 1€ H

e e b e B B e e conformita a specifiche di processo. Conoscere

dellutente Req Sia soddisfatto
Pertanto il “peso minimo con fattore di sicurezza" cortisponde a ! Thersfors, the “minimum weight with safety factor” comesponds fo: Rminse T

SF

questo valore consente di ottimizzare I'uso delle

This ensures that offects pex that may affect the welgh ng and thus could increase its measurement uncertainty above a . . . . . . .

umerrs, alow i Fint e e equremont o risorse, assicurando che la bilancia sia impiegata
-L'utente é responsabile della definizione del fattore di sicurezza in base al grado in cui gli eﬂem ambientali e la specifica applicazione di pesatura . L
P o skt bttt et o tbellse | psl minkn Seerming  hlons  pl SF @ Reg correttamente e contribuendo alla precisione delle
The user is responsitie for seting the factor of safety based on the degree to whih environmenta effects and the speciic weighing appiation coutd afsct the measurement . R . . .
L5 R ettty mpots o s o o i s dlanvd 4 oo il SF oy operazioni di pesatura, abbassando il rischio di
Procedien POLL - Alegao 1 .15 2025-02-10 incorrere in non conformita del proprio processo

produttivo o analitico.

Note esplicative di riferimento per l'interpretazione di
risultati
Le note esplicative forniscono dettagli aggiuntivi sulle
metodologie utilizzate, sui parametri considerati e altri
fattori che possono influenzare la precisione delle
misurazioni. Queste note offrono una guida
dettagliata su come interpretare correttamente i
risultati, fornendone il contesto e la trasparenza.
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Certificato di Taratura Accredia

"Quando il cliente richiede una dichiarazione di Dichia razione di CO nfo rm ité:

conformita a una specifica o a una norma per la prova o . . . .
la taratura (ad esempio, errore, in-tolleranza/fuori pagina Ufﬁ cla Ie d el ce rtlﬁ cato dl

tolleranza), la specifica o la norma e la regola decisionale

devono essere chiaramente definite. ta ratu ra d| G|be rti ni E|ettl’0 nica
A meno non sia inerente alla specifica o allo standard L A-I- n OO 1 2 1

richiesto, la regola decisionale selezionata deve essere
comunicata e concordata con il cliente".

§7.1.3 ISO/IEC 17025:2017 e §2.3 ILACGS:
09/2019

/) SUBRA "Ofy\ 3
\

Dichiarazione di Conformita GenirodiTaratur /
. . . .. . Calibration Centre { |
Su richiesta, il servizio accreditato e LA L aboratorio di Tarats ,
. . o o Via Belini 37 20026 Novate M.se (Mi) aporatorio di laratura /
ACCREDIA di taratura Gibertini LAT IR e Calibration Laboratory YoeredY
094 rilascia la dichiarazione di 00121
conformita sui requisiti di ISO i
_ . _ _ Certificato di Taratura
]b?roics:’clkégll'kAC G8O9 € DT 10 Certificate of Calibration 00121LAT 203B/25
A o ) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ [
Sulla base dei criteri definiti con il Conformity Statement
CIiente in fase dl Contl’atto, |a Dichiarazione di conformita alle specifiche del cliente / D of ity to customer

conformita dei risultati della A
Sulla base dei criteri definiti con il cliente in fase di contratto, la conformita dei risultati della taratura é indicata nella colonna Conformita alle
A H specifiche.
taratura e Indlcata ne”a COIOnna On the basis of the critena defined with the customer in the contract phase, the conformity of the calibration result, is indicated in the Conformity to specifications

«Conformita alle specifiche». e

Deviazione standard della Ripetibilita (s)/ Standard deviation of Repeatability (s): s < Toll

La dichiarazione di conformita Raroe s Conformita all speciichelConformty o m
prevede la valutazione delle 1 [ Somana 19000 ke - Compha

seguenti prove:

-Lincertezza di taratura non viene presa in considerazione (banda di guardia nulla) e la probabilita di rischio di una falsa accettazione ad essa associata & <50%.

Differenza massima nella misura dell'errore di eccentricita / Maximum difference in the measurement of eccentricity error: | A lecc | max | < Toll
. N
Deviazione standard della Range | Alece | max Gonforma alo I Contormey o
Ri peﬁbi I ité 1 0,01 mg 1000 mg Conforme - Compliant v
Deﬁ n izio ne di una to I I eranza -L'incertezza di taratura non viene presa in considerazione (banda di guardia nulla) e la probabilita di rischio di una falsa accettazione ad essa associata & <50%.

massima sul risultato della
. op epeg Massimo emore di indicazione (E) durante il test di Linearita / Maximum indication error (E) during the Linearity test.
Ripetibilita dello strumento IE% 100 %

Regola decisionale * applicata N (tabella 1) / Decision rule * applied N (table1):1 | PFA:50% | Requisito/Requirement: 1,09

s<Toll ) Ervoridi indicazione | _Inceriezza eslesa Conformita /
N Caricoll.oad Errors of indication  Expanded uncertainty ALSTLW PFA% Guardband Conformity K
1 209 -0,035 mg 0,040 mg 1000 mg 0,0% 00 mg C 2474131
2 409 0,058 mg 0,080 mg 1000 mg 0,0% 00 mg c 12.467.31
3 60g -0,074 mg 0,12mg 1000 mg 0,0% 0,0 mg C 8.3236:1
4 80g -0,089 mg 0,16 mg 1000 mg 0,0% 00 mg c 6.2459:1
5 1009 0,045 mg 0,20 mg 1000 mg 00% 0,0 mg G 499791

. . . -In questo_caso, l'ncertezza di taratura non viene presa in considerazione (banda di guardia nulla) e la probabilita di rischio di una falsa accettazione ad essa
WA Differenza massima nella misura associta & <60%
, . ST
dell'errore di eccentricita Taballa 1- Regole dacisionall applicabil dal faboraforio/ Tabl 1 - Decion ides applicabe by thé abcratory
[ H N Regola decisionale / Decision Rule Guard Band Rischio Specifico -PFA- (probabilita di falsa accettazione) Specific Risk PFA
Deﬁn|2|0ne dl una tO”eranza 1 Accettazione Semplice/simple accettance 0 <50 % PFA
massima sul risultato della prova di 2 ILAC GB2009 e v <25% PFA
. 3 I1SO 14253 -1: 2017 [5] 083U <5%PFA
Eccentricita dello strumento 4 Definita dal Cliente / Customer Defined ru Defintto dal Cliente / Customer Defined"*
*Vedi tabella per la guard band e la probabilita d rischio di fal ivi alla regola decisionale applicata.
** In questo caso, in funzione del vallo di rischio it a1 il /i la banda di guarda come multiplo dellincertezza estesa di taratura
< Ll e oo o ks B sl Prsabaty of T sesspeanse sk rerate o the decison e appled
,
|Aleccimax |<To St gt bt el o ol gt e b OO, i o 5 o S R

** Tolerance defined according to the requirement and decision rule applied.

Procedura PGL1 - Allegato 1 rev. 15 del 2025 - 02 - 10

In generale, cosi come previsto da ILAC
G8:09, la scelta dello scarto massimo o dello
scostamento massimo accettabile

€ una decisione che deve essere fatta in
base al contesto specifico delle esigenze e
del settore dell'utente, se non gia previste da
una norma o standard.
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Certificato di Taratura Accredia

Dichiarazione di Conformita:
pagina ufficiale del certificato di
taratura di Gibertini Elettronica
LAT n. 00121
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Certificato di Taratura
Certificate of Calibration 00121LAT 203B/25
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’
Conformity Statement
Dichiarazione di conformita alle specifiche del cliente / De of to customer

Sulla base dei criteri definiti con il cliente in fase di contratto, la conformita dei risultati della taratura é indicata nella colonna Conformita alle
specific|
On the basis of the criteria defined with the customer in the contract phase, the conformity of the calibration result, is indicated in the Conformity to specifications
column

Deviazione standard della Ripetibilita (s)/ Standard deviation of Repeatability (s): S < Toll
Range s Tolleranza/Requirement Conformita alle specifiche/Conformity to Requirements
1 0,0032 mg 1000 mg Conforme - Compliant

-L'incertezza di taratura non viene presa in considerazione (banda di guardia nulla) e la probabilita di nschio di una falsa accettazione ad essa associata & <50%.

Differenza massima nella misura dell'errore di eccentricita / Maximum difference in the measurement of eccentricity error: | A lecc | max | < Toll

Range Alecc | max i Ci ita alle specifiche / C y to

1 001 mg 1000mg Conforme - Compliant

-L'incertezza di taratura non viene presa in considerazione (banda di guardia nulla) e la probabilita di nschio di una falsa accettazione ad essa associata & <50%.

Massimo errore di indicazione (E) durante il test di Linearita / Maximum indication error (E) during the Linearity test:

|E|< 109
Regola decisionale * applicata N (tabella 1) / Decision rule * applied N (table 1) :1 | PFA:50% | Requisito/Requirement: 1,0g
Errori di indicazione  _Incertezza estesa Conformita /
m N Caricoload | 'Frrors of indication | Expanded uncertainty L TTLwl i Guardband  “cntomity TUR
1 209 0,035mg 0,040 mg 1000 mg 00% 0,0 mg (e} 2474131
2 409 0,058 mg 0,080 mg 1000 mg 00% 0,0 mg s 12.467.3:1
3 60g 0,074 mg 0,12mg 1000 mg 0,0% 0,0 mg c 8.323,6:1
4 809 -0,089 mg 0,16mg 1000 mg 00% 0,0 mg c 624591
5 100g -0,045 mg 0.20mg 1000 mg 00% 0,0 mg c 499791

- In questo caso, lincertezza di taratura non viene presa in considerazione (banda di guardia nulla) e la probabilita di rischio di una falsa accettazione ad essa
associata & <50

Tabella 1- Regole decisionali applicabili dal laboratorio / Table 1 - Decision rules applicable by the laboratory

N Regola decisionale / Decision Rule Guard Band Rischio Specifico -PFA- (probabilita di falsa accettazione) Specific Risk PFA
1 Accettazione Semplice/simple accettance 0 <50 % PFA

2 ILAC G8:2009 rule 1U <2,5% PFA

3 IS0 14253-1:2017[5] 083U <5%PFA

4 Definita dal Cliente / Customer Defined ru Definito dal Cliente / Customer Defined"*

*Ved tabella per la g d rischio di fals relativi alla regola decisionale appiicata.

* In questo caso, in funzione dei ivello di rischio fomito dal clente, il laboratori jco definisce Ia banda di guarda come mul i taratura

*** Toleranza definita in base af requsito e regola decisionale appiicata
- See fatie for guard band and probatity of the ppl
**In this case, depending on the level of rsk provided by the customer, the metrology laboratory defines the guard band. itiple of the
*++ Tolerance defined according to the requirement and decision rule applied.

Procedura PGL1 - Allegato 1 rev. 15 del 2025 - 02 - 10
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Massimo errore di indicazione (E)
durante il test di Linearita

Ladozione di regole decisionali, come la
Probabilita di Falsa Accettazione (PFA)
e la determinazione di una Banda di
Guardia nel caso di considerazione
diretta dell'incertezza di misura, nel
certificato di taratura delle bilance
porta diversi vantaggi e si allinea a
principi fondamentali di qualita e
precisione.

» Regola decisionale: descrive come si
tiene conto dell’incertezza di misura
nella dichiarazione di conformita.

* Il requisito di norma o del cliente
(TL) & il limite di tolleranza, superiore
o inferiore dei valori massimi
ammissibili.

* La PFA, ¢é la probabilita di falsa
accettazione, ossia che venga
erroneamente accettato un dato
come conforme o corretto quando in
realta &€ non conforme o errato.

» La Banda di Guardia (w) & I'intervallo
tra un limite di tolleranza e un limite
di accettazione corrispondente (AL)
dove la lunghezza w= TL-AL.

La considerazione tra requisito o limite di
accettazione, l'incertezza, la regola
decisionale, la PFA e la Banda di Guardia
rappresenta il corretto approccio rigoroso
alla gestione e valutazione della
conformita.

Regole decisionali applicabili dal
laboratorio

La norma ISO/IEC 17025:2017 richiede
che i laboratori valutino l'incertezza di
misura, direttamente o indirettamente, e
che applichino una regola decisionale
documentata quando rilasciano
dichiarazioni di conformita.

In base al caso specifico (norma o
requisito del Cliente) possono essere
applicate diverse regole, PFA, eventuali
bande di guardia.

Spesso la banda di guardia si basa su un
multiplo r dell'incertezza di misura estesa
U, dove w = rU.

Sebbene sia comune utilizzare una
banda di guardia w = U, ci possono
essere casi in cui un moltiplicatore
diverso da 1 & piu appropriato,
conservativo e sicuro.

La tabella 1 riporta le regole decisionali
applicabili da Gibertini e quella scelta dal
Cliente o dalla norma.




GIBERTINIELETTRONICA info@gibertini.com
Tel. (+39) 023541434

Via Bellini, 37
20026 Novate Milanese
(Milano) - italy

Tel. (+39) 023541434
Fax: (+39) 023541438
sales@gibertini.com

For further contacts, visit
www.gibertini.com

Tutti i dirittiriservati.

E’ vietata qualsiasi forma di stampa, duplicazione, riproduzione o pubblicazione di questo documento, o parte di esso, senza |'autorizzazione scritta da
parte della GIBERTINI ELETTRONICA Srl.
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