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SCPWin3

LA SOLUZIONE LEADER PER IL CONTROLLO STATISTICO DELLA
PRODUZIONE CONFORME ALLA LEGGE 690/78




SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

PRESENTAZIONE

SCPWin 3 rappresenta I'eccellenza nel controllo statistico della produzione, offrendo una soluzione
completa e integrata per il controllo qualita conforme alla legge 690/78.

Con lasuaarchitettura Master-Stazione e le funzionalita avanzate di monitoraggio, SCPWin 3 non solo
ottimizzaiprocessi produttivi ma include anche un efficace controllo dei sovra-riempimenti. Questo
garantisce che ogni prodotto rispettigli standard di riempimento previsti, evitando sprechi e riducendo i
costi legatia eventualieccessi di materiale.

SCPWin 3 diventaquindi uno strumento indispensabile non solo per la conformitd normativa maanche per
il miglioramento dell’efficienza e della sostenibilita aziendale, assicurando un elevato standard qualitativo
in linea con le disposizioni vigenti.

St Programma per il controllo statistico (Legge 690/78) v3.0.18 - MASTER

X - & 0

Esci Prodotti [F2] archivi [F3] Download Server FTP

Lottiin Verifica (SN NI

Codice Descrizione Pesate Hfettuate Lotton. Macchina Ispezioni Tot. Isp. Corrente Media Esito Interno Operatore Stazione

FEX
SCP Master

BSOO1000CLIO BAGNOSCHIUMA OLIO OLIVA 1000 CLIOSAN 350 /400 PROVA 1P unEa 13 1 1 0,0000 - Luca

I PBG250COC  PROFUMATORE BUCATO GLICINE 250 COCCOI 400/ 80 1334-34543 oo 1 1 0,0000 - E07

‘1Y CMRSOODUB  CREMA MILLUSI RELAX 500 DUBAI LUXURY 4/80 144565 » 1 1 0,0000 - DARIO

‘1 D10I1T300COC DEO 10 IN 1 TALCO 300 COCCOLATEVI 52/80 L456 » 4 3 301,2260 tedia conforme allo § ELEONORA
I PBG2SOPRO  PROFUMATORE DA BUCATO GLICINE 250 PRO 0/80 LLuL » a 1 0,0000 - DONATELLA
‘I PBIP2S0COC  PROFUMATORE DA BUCATO I GIENIZZANTE PRI 0/200 L464-45544 » 1 1 0,0000 - ROBERTA G
‘I PBIV300COC  PROFUMATORE DA BUCATO | GIENIZZANTE VAl 0/200 134443 P 1 1 0,0000 = 08

‘1! PBMB2SO0PRO  PROFUMATORE DA BUCATO MUSCHIO BIANCC 0/200 199999 P 1 1 0,0000 - DONATELLA

c— ]
Stazioni : SCP Client

1P

dient

Conn Status File Name Progress

Server IP : 192.168.138.65 : 1001 - Server Name : XP MAC

SCP Master Connessione Server FTP

Master is Listening... Collegamento al server Attivo

Coll Bilancia Stampante PDF: 0K Comunicazione Server : 0K
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SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

1. ARCHITETTURA MASTER-STAZIONE

SCPWin 3 si distingue per la suaarchitettura Master-Stazione che rivoluziona la gestione del
controllo qualita:

Gestione Centralizzata Administrator
* Monitoraggio in tempo reale di tutte le stazioni di controllo
» Supervisione completa delle attivita deglioperatori da un'unica postazione
» Validazione immediata delle check list di controllo
* Possibilita di intervenire tempestivamente in caso di anomalie
» Visualizzazione dello stato di tutte lelinee produttive

Comunicazione e Controllo
» Connessione TCP/IP per comunicazione intempo reale
* Dashboard centralizzata con stato di tuttii lotti
* Notifiche immediate per eventi critici
» Storico completo delle produzioni

L'architettura Master-Stazione permette di:

* Ridurre i tempi di risposta agli eventi critici
» Migliorare I'efficienza produttiva
* Documentare automaticamente tutte le attivita
» Facilitare I'analisi delle performance

La postazione Administrator diventacosiil centro nevralgicodel
controllo qualita, permettendouna gestione proattiva e tempestivadi
tutte le attivita di produzione.

SCPWin3

2
=
o
w
o
0

*
&"r*ﬁ
Y

Y
*
*

*

SOFTWARE

W W




SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

2. CECK-LIST DICONTROLLO

SCPWin 3 implementa un sistema innovativo di check listdi controllo cheguidano l'operatore
attraverso tutte le fasi del controllo qualita. Per procedere con leispezioni, |'operatore deve
completare evalidare fino a tre specifiche check list:

Check List Iniziale : Controlli da validare prima di iniziare le ispezioni, come verificapulizia
area e controlli preliminari.

Check List Durante Produzione : Verifiche da completareal termine di ogni ispezione per
garantire la qualita costantedella produzione.

Check List Finale : Controlli daeffettuare prima della chiusura del lotto per validare l'intero
processo.

Questo sistema garantisce:

Standardizzazione delle procedure di controllo
Documentazione completa diognifase
Tracciabilita delle verifiche effettuate
Responsabilizzazione degli operatori
Conformita alle procedure aziendali

Tutte le check list vengono:

Archiviate automaticamente

Incluse neireport di produzione
Utilizzate per auditdiqualita

Integrate nella documentazione del lotto

yu | lyu - Awvio Lotto : Controllo Iniziale

Questalista di controlli viene visualizata allinizio di ogni Lotto. Completare i campi per poter procedere con I'apertura del Lotto.Cliccare in
corrispondenza del controllo per procedere allinserimento. Quindi premere Continua

Verifica pulizia zona Check c
Verifica assenza materiali estranei alla lavorazione Check c
Verifica messa a bolla bilancia Check c
Lotto etichetta cleaning Check c
Lotta etichetta cleaning Etichetta AAA3334-56
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SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

SCPWin3

3. MONITORAGGIO FERMI MACCHINA

SCPWin 3 implementa un sistema completo per la gestione e il monitoraggio deifermi macchina:

Registrazione e Categorizzazione

e Tracciamento automatico ditutti i fermi macchina

* C(lassificazione dettagliata delle cause (guasti, setup, manutenzione)
* Registrazione tempi di inizio e fine fermo

* Associazione fermi ai lotti di produzione

Analisi e Reportistica

* Report dettagliati con tempi e motivazioni dei fermi

* Documentazione automatica neireport di produzione
* Storico completo consultabile dalla postazione Master

Benefici per I'Azienda

* |dentificazione rapida delle cause di inefficienza
* Ottimizzazione deitempi di produzione

* Pianificazione manutenzione preventiva

* Riduzione dei tempi di fermo

* Miglioramento continuo dei processi produttivi
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SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

4. INTERFACCIA OPERATORE PER LE PESATE

SCPWin 3 offre un'interfaccia operatore intuitivae guidatache semplifica le operazioni di
pesatura e riduce gli errori:

Acquisizione Automatica del Dato Stabile

* Acquisizione automatica della pesata quando il dato éstabile
* Nessuna necessita di premere tasti perl'acquisizione

» L'operatore deve solo posizionare il prodotto sullabilancia

» Riduzione significativa dei tempi di pesatura

» Eliminazione errori di acquisizione manuale

Guida Visivain Tempo Reale

L'interfaccia fornisce un feedback visivo immediato attraverso un sistemaintuitivodicodici
colore che guida l'operatore nel processo di pesatura:

Il display assume una colorazione verde quando il peso del prodotto sitrovanell'intervallo

ottimale di produzione, compreso tra il valore nominale ela quantita minimaregolabile (QMR).

Questa e la zona target che garantiscesia la conformita normativa chel'ottimizzazione dei
costi di produzione.

Quando il display diventa rosso, segnala che il peso € inferioreal valore nominale - una
condizione criticache richiede attenzione immediatapoiché il prodotto potrebbe non
rispettare i requisiti dilegge (comprende sia la zona T1 che T2). In questa situazione,
|'operatore deve verificare e correggere il riempimento.

La colorazione bluindicache il peso supera la quantita minima regolabile - una condizione che,
pur rispettando ampiamente i requisiti dilegge, segnala un potenziale spreco di prodotto.
Questa segnalazione & particolarmenteimportante per |'ottimizzazione dei costi, poiché
evidenzia situazioni in cuisi sta"regalando" prodotto oltre il necessario.

Questo sistema di feedback immediato:

* Guidal'operatoreversoil corretto range di riempimento
* Previene errori costosi sia per difetto che per eccesso

* Mantiene laproduzione entroi parametriottimali

» Bilancia conformita normativa e efficienza economica

L'interfacciainoltre fornisce:

* Indicazionitestualichiare sulleazionida intraprendere

* Visualizzazione numerica deilimiti di riferimento

» Segnalazione sonora per eventi critici

* Conteggioin tempo realedelle pesate conformi e non conformi
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SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

Supporto Operativo

* Istruzionipasso-passo per ogni tipo di controllo

* Segnalazione automatica di anomalie

« Conferma visivae sonora delle acquisizioni

e Possibilita di annullare I'ultima pesata (caso fuoritolleranza T10T2)
» Riepilogointempo reale delle pesate effettuate

Controllo Sovra-Riempimenti

* Monitoraggioreal-time delle quantita erogate

« Alert automatici per produzioni oltre tolleranzasuperiore
* Prevenzione sprechi di prodotto

Benefici Economici

* Eliminazione "regali" di prodotto

* Mantenimento conformita normativa

* Riduzione scarti di produzione

» Ottimizzazioneconsumimaterie prime

Codice : PROVA1 -PROVA - Ispezione n1 - Macchina: RF1

Controllo : Non Distruttivo

Lotto TESTi44 Grand. Lotto 1000 Tara Media 24,69g Esito Interno  Media inferiore allo St.
.Pezzi< St 2
Macchina NN 100mi [N (TSERPER  4,500ml (690/78) e
n.Pezzi St 0

Operatore RANC standard [EECECI Q.ta min. Reg. +1,000ml nPezzi>St+ 0

Lordo

126,859

Netto

101,149ml

24,690¢
24,6902

101,149ml

Peso acquisito
Rimuovere prodotto

Rimuovere il prodotto

Spostare il prodotto dalla bilancia e
posizionare il successivo...

T 1 e
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SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

SCPWin3

5. SISTEMA INTEGRATO DI REPORTISTICA E
CONDIVISIONE DATI

SCPWin 3 offre un sistema completo di gestione documentale e condivisionedati pensato per
integrarsi perfettamente conisistemi aziendali esistenti:

Stampe Personalizzabili
* Report configurabili secondo le esigenze aziendali
* Gestioneditesti personalizzatiin intestazione
» Template per diverse tipologie direport:
e Report completidiproduzione
* Riepiloghi statistici
e Report di conformita
* Report fermi macchina
» Possibilita di definirepit stampanti con layout dedicati
» Generazione automatica di documenti a fine lotto

Integrazione con Sistemi Aziendali
» Generazione automatica difile CSV configurabili
» Trasferimento automatico viaFTP su server aziendali
» Export datiper Line Leader esupervisori
* Possibilita di:
* Definire la strutturadeifile di export
* Impostare cartelle didestinazione
e Gestire backup automatici
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Benefici Operativi

* Accesso immediato ai dati di produzione
* Riduzione degli erroridi trascrizione

« Standardizzazione della documentazione

L'intero sistemadi reportistica e condivisione dati & pensato per:
* Automatizzare iflussi informativi

* Garantire la disponibilitaimmediata dei dati

» Facilitarel'analisi delle performance

e Supportare ledecisioni operative
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SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

6. ANALISI DATI E VISUALIZZAZIONE STATISTICA

SCPWin 3 offre potenti strumenti di analisi e visualizzazione dei dati di produzione:

Archivio Completo
» Storico dettagliatodituttii lotti controllati
» Dati completidiogni singola pesata
* Registrazionedi:
* Dataeoradellapesata
* Valoridilordo, tarae netto
e Limiti ditolleranzautilizzati
* Scostamentidallo standard
* Operatore responsabile
* Lineadi produzione
e Fermi macchina associati

Visualizzazione Grafica Avanzata
* Grafici in temporeale durante la produzione
» Tretipologie di analisi grafica per lotto:
1. Proiezione delle Medie:
* Andamentorispetto allamedia (linea verde)
e Visualizzazione limiti QMR (linea blu)
e IndicazionelimitiT1e T2 (linee rosse)
* Interattivita per dettaglio singola pesata
2. Gaussianadel Lotto:
* Distribuzione statisticadelle pesate
e Zoomdinamico sugliintervalli
* Analisi delladispersione
3. Andamento Deviazione Standard:
» Evoluzione della deviazione standard
e Analisi dellastabilita del processo
* Identificazione trend e anomalie

Funzionalita di Analisi
» Calcoloautomatico di:
* Media effettiva
* Deviazione standard
¢ Numero difettosi
 Indici di capacitaprocesso (CPK)
« Statistiche per ispezione
« Analisi multi-lotto
e Confrontotraperiodi
» Storico produzione per articolo

Vantaggi

* ldentificazione immediata ditrend

* Analisi approfondita della qualita

» Supporto decisionale basato suidati

» Ottimizzazionecontinua del processo
* Documentazione completa per audit

SCPWin3
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SCPWin 3 - La Soluzione Leader per il Controllo Statistico della Produzione

SCPWin3

SPECIFICHE TECNICHE

Requisiti di Sistema

* Microsoft Windows XP/7/8/10 k
*  RAM: 20MB + requisiti SO

e Processore Pentium | o superiore

* Porta seriale o USB per collegamento bilancia

*  100MB spazio disco

» Risoluzione minima 800x600 (consigliata 1024x786)

Infrastruttura di Rete
* Supporto rete LAN aziendale

* Gestione IP fissi per Master e Stazioni
* Protocolli sicuri di comunicazione

« Sistema di backup automatizzato

SUPPORTO E ASSISTENZA

Servizi Inclusi

« Installazione e configurazione completa
*  Formazione personale on-site o remota
* Assistenza tecnica continua

¢ Aggiornamenti software

*  Supporto normativo
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Formazione Continua

* Training personalizzato

¢ Documentazione completa
¢ Supporto remoto

* Aggiornamenti periodici

SCPWin 3rappresenta la soluzione definitiva per il controllo statistico della
produzione, combinando:

« Architettura Master-Stazione

+ Sistema di controlli completo e personalizzabile
» Ottimizzazionereale dei costidi produzione

* Reporting flessibile e professionale

La sua capacita di prevenire sovra-riempimenti, unita al sistema di controlli
multi-livello e all'architettura Master-Stazione, lo rende lo strumento ideale
per aziende che cercano efficienza, conformita e ottimizzazione dei costi.
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Per una dimostrazione personalizzata o maggiori informazioni, contattate il nostro team commerciale.




GIBERTIN' ELETTRONICA info@gibertinicom

Tel.(+39) 023541434
Via Bellini,37
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(Milano)- italy
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