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PANORAMICA, DEFINIZIONI E 
INFORMAZIONI SUL CERTIFICATO DI 
TARATURA ACCREDIA PER BILANCE DA 
LABORATORIO E INDUSTRIALI.



Certificato di Taratura Accredia

I crescenti requisiti di precisione e affidabilità nei
dati di laboratorio richiedono un'approfondita
conformità alle normative e agli standard di 
gestione della qualità. Tra questi, la norma ISO 
9000 e la GMP, che sottolineano l'importanza
della regolare taratura degli strumenti di 
ispezione, misurazione e prova. 
Tale pratica è essenziale per garantire nel lungo
periodo risultati di misurazione accurati, 
affidabili e tracciabili.

Il Servizio Accreditato Gibertini , conforme alla
norma ISO 17025, rilascia certificati di taratura
per bilance da laboratorio assicurando una totale
tracciabilità degli strumenti di misura agli
standard nazionali, conferendo un elevato grado
di fiducia nei risultati delle misurazioni e delle
prove.

Il presente documento si propone come 
strumento esaustivo finalizzato a spiegare
dettagliatamente le varie sezioni del certificato di 
taratura Gibertini e i relativi termini tecnici.

Inoltre, fornisce una guida approfondita
sull'interpretazione dei risultati della taratura e 
sulla gestione dell'incertezza di misura, 
contribuendo così a una pratica più consapevole
e professionale nell'ambito del laboratorio.
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La prima pagina del certificato di taratura contiene
informazioni e specifiche cruciali per il controllo degli
strumenti di ispezione, misurazione e prova e per la
loro precisione. Una volta ricevuto il certificato di
taratura, è fondamentale verificare sempre che i
documenti siano completi e che le informazioni
inserite siano accurate.
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Prima pagina ufficiale del 
certificato di taratura 
Gibertini

Marchio di accreditamento ACCREDIA
Gibertini Elettronica s.r.l. è accreditata
ACCREDIA LAT n.094 in conformità alla
norma ISO 17025 per la taratura di POVA
(microdosatori) e NAWI (Bilance).
Accredia è membro di EA, IAF e ILAC ed è
firmataria degli accordi internazionali di
mutuo riconoscimento.
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Identificazione dell‘oggetto, del Cliente
e dell’attività di Taratura.
In tale sezione è specificata
dettagliatamente l’apparecchiatura o lo
strumento che è stato sottoposto a
taratura, con i relativi dati identificativi
atti alla corretta tacciabilità di Sistema
sia del Laboratorio LAT che del Cliente.

3

Direzione Tecnica (Responsabile) del 
Laboratorio Accreditato Accredia.
E’ indicato il nome del Direttore Tecnico
o persona autorizzata a firmare I
certificati; è riportata anche la firma
grafometrica ed anche digitale. Questa
attesta l’autorizzazione all’emissione
del certificato.
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La divulgazione dei certificati di taratura è consentita
solo se avviene integralmente e senza modifiche.
Qualsiasi estratto o modifica richiede l'approvazione
preventiva sia dall'ente di accreditamento pertinente
che dal laboratorio di taratura che ha emesso il
certificato specifico.
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Numero di Certificato.
Il numero del Certificato di taratura che
riporta, da sinistra verso destra, la sigla
“LAT” e il numero identificativo del
Laboratorio “094”, che non variano tra un
certificato e l’altro, il numero progressivo
(che varia), la lettera B (balance) e infine
l’anno di emissione separato da barra
obliqua.
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Catena di Riferibilità del Centro LAT e 
Procedure di Taratura
Catena di riferibilità del Centro LAT: si
riferisce alla sequenza ininterrotte di
tarature documentate che garantiscono
la riferibilità metrologica, delle
misurazioni, a un campione di
riferimento con cui è verificato il
campione di lavoro anch’esso tarato e
riferibile.
In tale sezione sono indicate le
procedure di taratura, contenenti le
istruzioni e le fasi dettagliate per
eseguire la taratura così come verificate
e approvate da ACCREDIA, assicurando
la precisione e la coerenza delle
misurazioni.
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Dati tecnici della Bilancia
I dati dello strumento in taratura
includono informazioni fondamentali
come il modello, il numero di serie, le 
specifiche metrologiche e altri dettagli
rilevanti che caratterizzano lo 
strumento sottoposto al processo di 
taratura.
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Dati Relativi alla Taratura
In questa sezione, sono riportate le 
informazioni sul contesto in cui è 
stata eseguita la taratura, compresi
il tempo di stabilizzazione della
lettura, la data delle prove e il luogo
in cui sono state condotte.
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Parametri di configurazione
I parametri di configurazione si
riferiscono ai vari settaggi e 
impostazioni che definiscono il 
comportamento e le caratteristiche
operative di un sistema o di un 
dispositivo. In ambito di taratura, ad 
esempio, i parametri di 
configurazione possono includere il 
sistema di regolazione o calibrazione
e l’auto azzeramento
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Taratura
Risultati di misurazione e 
incertezza di misura
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Prova di Ripetibilità
La prova di ripetibilità di una bilancia consiste
nell'eseguire ripetute misurazioni dello
stesso peso su uno strumento di pesatura in 
condizioni di utilizzo normali. L'obiettivo è
valutare la coerenza e la ripetibilità delle
misurazioni. I risultati di questa prova sono
presentati come deviazione standard o 
Scarto delle letture (s).
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Prova di Eccentricità
La prova di eccentricità di una bilancia
consiste nel misurare il peso su diverse 
posizioni della superficie di pesatura (c.d. 
piatto). In altre parole si verifica come 
variano le letture quando il peso viene
collocato in posizioni diverse rispetto al 
centro della bilancia. I risultati di questa
prova evidenziano eventuali deviazioni o 
errori nella misurazione in relazione alla
posizione del carico sulla superficie di 
pesatura. 
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Prova di Linearità
La prova di linearità di una bilancia consiste nel
pesare carichi di diverse masse in modo 
crescente e successivamente decrescente, 
valutando come la bilancia risponde a 
variazioni graduali di peso. I risultati di questa
prova indicano quanto la bilancia segue una 
relazione lineare tra la massa applicata e la 
lettura fornita. 

Questa prova restituisce, tra gli altri, i seguenti
risultati:

1. Errori di Indicazione: Rappresentano gli
scostamenti la risposta reale della bilancia
e quella prevista dal valore convenzionale
delle masse utilizzate.

2. Incertezza Estesa: Indica l’incerteza
associata alle misurazioni dovuta alla
somma dei contributi e moltiplicata per un 
fattore di copertura. Le incertezze
considerano anche altri fattori, tra cui le 
variazioni nella temperatura.

3. Incertezza Relativa: Queste misurano la 
percentuale di incertezza estesa rispetto 
al valore misurato. Ad esempio, 
un'incertezza relativa del 1% indica che la 
misurazione potrebbe variare del 1% 
rispetto al valore indicato.
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Incertezza di misura in uso
Incertezza estesa globale

Incertezza Globale Estesa
Il certificato di taratura Gibertini mostra
inoltre una stima dell'incertezza di 
misura d'uso dello strumento.
l’incertezza di misura Ugl(R) è ottenuta 
considerando il valore di R rilevato. Il 
valore di incertezza di misura riportato 
corrisponde alla incertezza di misura 
standard con fattore di copertura k = 2, 
corrispondente ad un livello di fiducia di 
circa il 95 %. La determinazione è 
effettuata in riferimento alla linea guida 
EURAMET cg-18.
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Tabella di Incertezza di misura Ugl(W)
La tabella di incertezza globale estesa
in funzione delle percentuali di carico
fornisce una rappresentazione di come 
varia l'incertezza globale estesa al 
variare delle percentuali di carico sulla
bilancia. Ogni riga o colonna della
tabella rappresenta una specifica
percentuale di carico, mentre gli
elementi della tabella mostrano i valori
corrispondenti dell'incertezza globale
estesa. Questa tabella aiuta a 
comprendere come l'accuratezza della
bilancia varia in relazione alla massa
applicata, fornendo informazioni utili
per la corretta interpretazione delle
misurazioni in diverse condizioni di 
carico.
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Includere l'incertezza di misura estesa e l'incertezza
globale estesa nel certificato di taratura è cruciale in 
quanto :

• Fornisce affidabilità e completezza delle
Informazioni: L'incertezza di misura estesa
fornisce una stima legata ad un risultato 
(scostamento o errore in questo caso) che 
caratterizza l'escursione dei valori entro cui si 
suppone che ricada il valore vero (del misurando)
nelle condizioni di taratura. Questo è 
fondamentale perché fornisce informazioni
specifiche su come l'accuratezza possa variare
nelle situazioni pratiche di utilizzo.

• Guida per l'Utente: Questi dati guidano gli utenti
nella comprensione degli errori possibili nelle
misurazioni e forniscono indicazioni chiare sulla
fiducia che possono avere nei risultati ottenuti
con lo strumento.

• Trasparenza e Affidabilità: L'inclusione di queste
informazioni nel certificato di taratura dimostra
la trasparenza e l’affidabilità del processo di 
taratura del laboratorio, fornendo dati
dettagliati per garantire la massima affidabilità
delle misurazioni.
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Minimum Net Weight
Pesata Minima

Minimum Weight o pesata minima
Su richiesta Gibertini  rilascia all’interno del 
certificato con marchio ACCREDIA anche la 
pesata minima, secondo Euramet cg-18. 
Il peso minimo è la quantità di campione più 
piccola richiesta affinché una pesata venga 
fatta con una determinata accuratezza.

Le condizioni di taratura dovrebbero essere 
uguali a quelle di utilizzo; tuttavia vi sono 
fattori, ad esempio ambientali o produttivi (i 
campioni son diversi dalle masse utilizzate in 
taratura) non presenti in fase di taratura che 
possono influenzare anche il peso minimo in 
fase di utilizzo della bilancia.
La tabella quindi fornisce valori di peso minimo 
in funzione di più fattori di sicurezza 𝑆𝐹 e livelli 
di accuratezza. In tal modo il Cliente può 
scegliere il peso minimo del suo strumento in 
base al fattore di sicurezza desiderato e livello 
di accuratezza richiesto dal proprio processo 
produttivo.

• Fattore di Sicurezza: Si applica un fattore
di sicurezza al peso minimo affinché
quest’ultimo sia tale da garantire una
pesata sicura nonostante effetti ambientali
o simili che possono influenzare il risultato
e la sua incertezza. Infatti, nella scelta del 
FS o SF, l’utente deve tenere conto delle
variazioni possibili nel processo di pesatura
e delle condizioni reali di utilizzo.

• Accuratezza Richiesta: L’utente deve
considerare l’accuratezza richiesta per il
suo processo produttivo o di settore in cui 
la bilancia è utilizzata. Questo determina il 
livello di precisione necessario e influenza il 
peso minimo.
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Richiedere il peso minimo della propria bilancia è 
fondamentale per garantire misurazioni accurate e 
conformità a specifiche di processo. Conoscere
questo valore consente di ottimizzare l'uso delle
risorse, assicurando che la bilancia sia impiegata
correttamente e contribuendo alla precisione delle
operazioni di pesatura, abbassando il rischio di 
incorrere in non conformità del proprio processo
produttivo o analitico.

Note esplicative di riferimento per l’interpretazione 
di risultati
Le note esplicative forniscono dettagli aggiuntivi sulle
metodologie utilizzate, sui parametri considerati e altri
fattori che possono influenzare la precisione delle
misurazioni. Queste note offrono una guida dettagliata
su come interpretare correttamente i risultati, 
fornendone il contesto e la trasparenza. 
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Dichiarazione di Conformità
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Dichiarazione di Conformità
Su richiesta, il servizio accreditato
ACCREDIA di taratura Gibertini LAT 
094 rilascia la dichiarazione di 
conformità sui requisiti di ISO 
17025, ILAC ILAC-G8:09 e DT-10-
DT ACCREDIA.
Sulla base dei criteri definiti con il 
cliente in fase di contratto, la 
conformità dei risultati della 
taratura è indicata nella colonna 
«Conformità alle specifiche».

La dichiarazione di conformità
prevede la valutazione delle
seguenti prove:
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Deviazione standard della 
Ripetibilità 
Definizione di una tolleranza
massima sul risultato della
Ripetibilita ̀ dello strumento
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Differenza massima nella misura
dell'errore di eccentricita ̀
Definizione di una tolleranza
massima sul risultato della prova di 
Eccentricita ̀ dello strumento
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s ≤ 𝑇𝑜𝑙𝑙

|Δlecc|max |≤𝑇𝑜𝑙𝑙

In generale così come previsto da ILAC 
G8:09, la scelta dello scarto massimo o dello
scostamento massimo accettabile
e ̀ una decisione che deve essere fatta in base 
al contesto specifico delle esigenze e del 
settore dell’utente, se non già previste da 
una norma o standard. 

"Quando il cliente richiede una dichiarazione di 
conformità a una specifica o a una norma per la prova o 
la taratura (ad esempio, errore, in-tolleranza/fuori
tolleranza), la specifica o la norma e la regola decisionale
devono essere chiaramente definite. A meno non sia
inerente alla specifica o allo standard richiesto, la regola
decisionale selezionata deve essere comunicata e 
concordata con il cliente".  
§7.1.3 ISO/IEC 17025:2017 e §2.3 ILAC-G8:09/2019 
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Massimo errore di indicazione (E) durante il 
test di Linearita ̀
L'adozione di regole decisionali, come la 
Probabilita ̀ di Falsa Accettazione (PFA) e la 
determinazione di una Banda di Guardia nel
caso di considerazione diretta dell’incertezza
di misura, nel certificato di taratura delle
bilance porta diversi vantaggi e si allinea a 
principi fondamentali di qualita ̀ e precisione. 

• Regola decisionale: descrive come si tiene
conto dell’incertezza di misura in relazione
al requisito fornito da una norma o dal 
Cliente.

• Il requisito di norma o del cliente (TL) o 
limite di tolleranza è il limite superior o 
inferior dei valori ammissibili cioè quanto il
cliente o una norma specifica ritiene
accettabile in termini di precisione. 

• La PFA, è la probabilità di falsa 
accettazione, ossia che venga
erroneamente accettato un dato come 
conforme o corretto quando in realtà è non 
conforme o errato.  

• La Banda di Guardia (w) è l’intervallo tra un 
limite di tolleranza e un limite di 
accettazione corrispondente (AL) dove la 
lunghezza w= TL-AL.
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La considerazione tra requisito o limite di 
accettazione, l’incertezza, la regola decisionale, la 
PFA e la Banda di Guardia rappresenta il corretto
approccio rigoroso alla gestione e valutazione della
conformita ̀. 

Regole decisionali applicabili dal laboratorio 
La norma ISO/IEC 17025:2017 richiede che i
laboratori valutino l'incertezza di misura, 
direttamente o indirettamente, e che
applichino una regola decisionale
documentata quando rilasciano dichiarazioni
di conformita ̀.
In base al caso specifico (norma o requisito del 
Cliente) possono essere applicate diverse 
regole, PFA, eventuali bande di guardia. 
Spesso la banda di guardia si basa su un 
multiplo r dell'incertezza di misura estesa U, 
dove 𝑤 = 𝑟𝑈.
Sebbene sia comune utilizzare una banda di 
guardia w = U, ci possono essere casi in cui un 
moltiplicatore diverso da 1 e ̀ più appropriato, 
conservativo e sicuro. 

La tabella 1 riporta le regole decisionali
applicabili da Gibertini e quella scelta dal 
Cliente o dalla norma.
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info@gibertini.com  
Tel. (+39) 02 3541434

GIBERTINI ELETTRONICA

Via Bellini, 37
20026 Novate Milanese  
(Milano) - italy

Tel. (+39) 023541434
Fax: (+39) 02 3541438
sales@gibertini.com

Per ulteriori informazioni visita
www.gibertini.com

Tutti i diritti riservati.

E’ vietata qualsiasi forma di stampa, duplicazione, riproduzione o pubblicazione di questo documento,  o parte di esso, senza l’autorizzazione scritta da
parte della GIBERTINI ELETTRONICA Srl.


